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1.1. Denumirea obiectivului : Recompartimentare Primaria Comunei Sirna
1.2. Amplasament: Judetul Prahova, comuna Sirna
1.3. Titularul investitiei: Primaria comunei Sirna
1.4. Elaboratorul proiectului: S.C. RECICO PROIECT S.R.L. Bucov

BORDEROU

Partile scrise :
Caiet de sarcini :
- capitolul A - pereti interiori despartitori din panouri gips carton
- capitolul B - realizarea Jucrarilor de zugraveli, vopsitorii
- capitolul C - tamplarie din pve
Centralizator financiar al obiectelor F1;
Centralizator financiar al categoriilor de lucrari E2;
Liste cu cantitati de lucréri F3
Extrase de resurse: materiale — C6; mana de lucru - C7; ore utilaj — C8 si transpoarte — C9 .
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CAIET DE SARCINI

CAPITOLUL A - PERETI INTERIORI DESPARTITORI DIN PANOURI GIPS
CARTON

1. GENERALITATI
Prezentul capitol cuprinde specificatil tehnice de executie privind peretii despartitori din
panouri gips carton pe structurd metalica.

Se recomandd ca furnizorul de produse din gips carton sa fie si cel care le monteaza, evitdnd
astfel o serie de neajunsuri care ar putea aparea in corelarea furnizor-monteur.

Atét panourile de gips carton cét si structura metalica si accesoriile aferente montarii sunt din
import.

2. MOSTRE SI TESTARI
[nainte de comandarea si livrarea oricaror materiale se va pune la dispozitia beneficiarului g1 a
proiectantului de arhitectur spre aprobare, mostre (fragmente) pentru fiecare tip de produs.

Prin aprobarea mostrelor de ciitre consultanti se inpelege si aprobarea modului de echipare.

3. MATERIALE SI PRODUSE
Panourile de GIPS CARTON folosite in spatiile cu umiditate mare (béi sau grupuri sanitare) s

fie rezistente la umiditate.
Structura metalicd necesard montarii panourilor de GIPS CARTON constd din profile ¢

secpiunea "U" §i profile de legiturd cu pardoseala, tavanul sau alti pereti care se fixeaza cu stift rotat’

sau dibluri metalice.
[zolarea fonicd in spapiul liber din interiorul peretelui se va realiza cu fibre minerale in role sa

placi. Montantil verticali (profile) se ordoneaz3 la interax de 60 cm.
3
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4. MONTAREA SI FINISAREA PERETILOR

Se realizeazi mai intii structura metalica din profile. Acolo unde apar obiecte sanitare
(chiuvete, spaldtoare, baterii, etc) structura metalica trebuie s contind si profile orizontale la indlfimea
ce corespunde obiectului ce se monteaza.

Montajul primei fete a peretelui cu un panou intreg - Panourile se fixeazd cu suruburi
autofiletante asezate la interax de 25 cm.

Dupé montarea primei fete a peretelui si executarea instalatiilor sanitare si electrice, in spatiul
liber din grosimea viitorului perete se monteazi izolatia fonic din fibre minerale.

Prin montarea celei de-a doua fete, peretele de GIPS CARTON capitd stabilitatea sa finald,
pregdtit pentru tratarea rosturilor, legaturilor si a capetelor de suruburi.

La imbinarea panourilor se monteazi o bandd de etangare in doud straturi care va acoperi
perfect imbinarea dintre panouri; eventualele imperfectiuni se vor elimina cu hirtie abraziva.

Pe panourile GIPS CARTON cu rosturile prelucrate se aplicd un grund. Prin aplicarea lui se
compenseazd diferentele de capacitate de absorbtie a suprafetei de carton si a zonelor prelucrate cu
spaclu.

Dupé uscarea grundului se aplicd zugriveala (vopsitorie) cu var plastic lavabil.

5. CONDITII DE CALITATE

Se va urmari :

- aspectul §i starea generald;

- elemente geometrice: planeitate, verticalitate etc;

- respectarea culorilor in concordantd cu proiectul;

- fard pete, defecte etc.

Eventuale neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul vor decide : inlocuri,
completéri, modificari sau alte situatii ce se impun.

CAPITOLUL B - REALIZAREA LUCRARILOR DE ZUGRAVELIL VOPSITORII

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrdrilor de zugraveli, vopsitorii si tapete.
Standarde de referintd si materiale C3 — 76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli i
vopsitorii;
I ucriri care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor i vopsitoriilor.
inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje,
instalatiile sanitare, electrice si de incalzire, trebuie si fie terminate.
in vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie s fie driscuite cit mai fin, astfel ca urmele
de drisca sa fie cat mai putin vizibile. in cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede, toti
porii rémasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment - var, dupa ce in prealabil bavurile si dungile
iesite in relief au fost indepartate. Urmele de decofrol se vor freca cu partea de slefuit sau cu perii de
SArma.

2. PREGATIREA SUPRAFETELOR GLETUITE

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa fie plane si
netede, fara desprinderi sau fisuri; varul folosit trebuie si aibd o vechime de cel putin 14 zile.

Toate fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu pastd de
aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepard
din dous pérti ipsos §i o parte apd. Pasta se va prepara in cantitafi care s poata fi folosite inainte de
sfarsitul prizei ipsosului. Dupé gpécluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos - var, cu
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compozitie de 1 parte ipsos §i 1 parte lapte de var (in volume).
Dup4 uscarea portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, dupé care se curitd de
praf cu peria sau bidinele curate si uscate.

3. CONDITII DE EXECUTIE

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la 0 temperaturd de minim 5° C pentru
zugraveli i de cel putin + 15° C pentru vopsitorii §i se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul
lucrarilor si cel putin incd 9 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii. Finisajele nu se VOr
executa pe timp de ceatd si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii, de asemenea se va
evita lucrul la faade in orele de insorire maximé sau vant puternic. Se interzice folosirea vopselelor cu

termenul de utilizare depasit.

4. APLICAREA ZUGRAVELII
Zugravelile cu vopsea lavabila se vor executa In dous, trei straturi. Primul strat are rol de grund
(constituind stratul de legéturd intre suprafata pregétita si zugriveald) el creeazd o suprafatd uniforma
ca porozitate, putere de absortie si culoare.
Aplicarea primului strat se va face imediat dup
in caz contrar sicigerea de praf se va efectua din nou inainte de aplicarea primului strat de Y
]a zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuiesc zugravite difent,
prin trasarea unor linii subtiri intre suprafefele respective (de exemplu intre tavan gi pereti).

7ona imediat invecinata liniei de demarcafie se zugraveste cu 0 pensula.

Zugriveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura 0 mai bund aderenta de
suport primul start de zugréveald se poate aplica cu bidineaua. Se admite si aplicarea manuald cu
bidineaua a tuturor straturilor zugrdvelii numai pe suprafete mici. In cazul zugravelilor manuale
cntinderea straturilor se va face purtindu-se bidineaua pe directii perpendiculare, la plafoane ultima
netezire se va face pe directia luminii (spre fereastra) iar peretii in sens orizontal. In timpul lucrului se
vor evita depunerile la fundul vasului.

Fiecare strat se va aplica dupa uscarea celui precedent.

Zugravirea manuald se va face concomitent de citre doi zugravi, unul executand zugréveala partii
superioare a peretelui de pe scara dubld, iar celalalt zugravind de pe pardoseald partea inferioara a
peretelui, pentru a se evita aparitia de dungi la locul de imbinare.

in cazul unor incperi in care se executd lambriuri in vopsea de ulei (bdi, bucatérii, spalatorii, sali
de clasa, etc.) se zugriveste mai intai partea superioars a peretelui impreund cu tavanul, iar apoi se
executd lambriuri in ulei. Limita de demarcatie se trage cu culoare de apd, asa cum s-a indicat mai Sus.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:

+ cu actiune discontinui - la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu compo
zugraveald este necesard intreruperea lucrului;
e cu actiune continud - la care compozitia de zugriveald este absorbitd

& terminarea lucrarilor pregétitoare cel mult 24 ore,
1 zugraveald.

zifia de

de pompa aparatului printr-un
vas (recipient) alimentat continuu.

Aparatul cu actiune discontinua folosit curent este aparatul tip Calimax conform listei uzuale de
scule, dispozitive si utilaje. inainte de aplicarea compozitiei de zugraveald se executd urmatoarele
actiuni pregatitoare:

- se umple rezervorul cu compozifia de zugraveald agezandu-se pe gura rezervorului o sitd pentrt
strecurarea ei;

« se ridica presiunea in rezervor prin pompare manuald, pind la 3 +5 atmosfere;

« se deschide robinetul si se regleaza jetul;
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« se verificd manometrul si legatura furtunului la rezervor si tija diuzei.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continud se poate folosi aparatul electric de zugrivit (AEZ. 1) cu
compozitia de zugréveald, strecuratd in prealabil, se alimenteazi continuu un recipient (géleata)
separat pe masura consumului, de unde este absorbita prin furtu in rezervorul de presiune si respinsa
prin furtunul de refulare in pulverizator.

Inainte de aplicarea compozitiei de zugriveald se executd urmatoarele operatii pregétitoare:

« se prepard compozitia de zugraveald cu o astfel de consistentd incét sa asigure posibilitatea de a

fi pulverizatd si se strecoard prin sitd; se umple recipientul de alimentare continud si se introduce

furtunul de absortie in acest recipient;
« se actioneazd pompa cu membrand pan la presiunea de 5 _ 6 atmosfere si se deschide robinetul

pulverizatorului;

« e verificd buna functionare a aparatului (manometrul, legatura furtunului de absortie cu
aparatul, legatura furtunului de refulare cu diuza sicu pulverizatoml, starea de functionare a pompei i
a pulverizatorului, etc.);

« seregleaz jetul.

La aparatul electric de zugravit, inainte de punerea in functiune se va face legatura acestuia cu
pamantul.

Pentru executarea zugrévelil cu aparatele de pulverizare se procedeazi in felul urmator:

« se ridica presiunea in pompd péna la cea de lucru, se deschide robinetul de la pulverizator i se
incepe stropitul;

» jetul sub care compozitia de zugrdveala jese din diuza pulverizatorului trebuie si fie cu stropii
fini si in unghi drept fatd de suprafata care se finiseaza, iar duza sé se afle la o distanta de suprafafa de
0,75n1,00 m, astfel incat compozitia care se pulverizeazd s nu cada pe jos §i si nu ricogeze;

« pentru o aplicare a compozitiei de zugriveald, se executd cu diuza pulverizatorului miscért in
spirala;

« fiecare strat se aplicd numai dupa uscarea celui precedent.

Dupi terminarea lucrului se va spéla aparatul atét in interior cit si in exterior precum si furtunul si
pulverizatorul, prin introducerea unei cantitati de apd in interiorul aparatului, creindu-se din nou
presiune.

CAPITOLUL C- TAMPLARIE DIN PVC

1. DOMENIUL DE APLICARE
Prevederile din prezentul capitol se referd la verificarea calitatii §i receptia lucririlor de tAmplarie
(usi si ferestre) geamuri aferente tamplariei.

2. PREVEDERI COMUNE

Verificarea produselor de tmplarie (lemn, metal SAU PVC) montati pe santier se face la primirea
pe santier si in tot timpul punerii in operd (montarii) precum si la receptie.

La punerea in operd se verifica dacé in urma depozitérii §i manipulérii, timpléria nu a fost
deteriorata. Eventualele deterioréri se vor remedia inainte de montare. Verificarea pe parcursul
montarii va fi executatd de citre conducétorul tehnic al lucrérii.

Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se face conform regulamentelor in vigoare si se referd la
corespondenta cu prevederile din proiect si conditiile de calitate si incadrarea in abaterile admisibile
prevazute mai jos.
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Verificarea pe faze se referd la intreaga categorie de lucréri de tamplarie sau dulgherie si se va face
pentru fiecare tronson in parte incheindu-se "PROCESE VERBALE DE VERIFICARE PE FAZE DE
LUCRARE", acestea inscriindu-se in registrul respectiv.

La receptia preliminard a intregului obiect, comisia de receptie va verifica lucririle de tAmplérie
urmarind:

. examinarea existentei si continutul proceselor verbale de verificare i receptie pe faze de
lucréri;

« examinarea directd a lucrarilor executate prin sondaje;

« se va avea in vedere ca tAmpldria sa indeplineasca perfect functia pentru care a fost prevazuta.

3. TAMPLARIE DIN PROFILE PVC - PREVEDERI SPECIFICE

Prezentul indrumar cuprinde descrierea operatiunilor de montare 2 tamplariei din profile PVCla
cladiri.

Tamplaria din PVC se folosegte pentru ferestre i pentru usile de intrare in unul sau doud canate, cu
supralumini, precum si pentru tampalria interioara . Se vOr folosi : usi si ferestre cu rupere de punte
termica cu dubla sau simpla deschidere, culoarea stejar auriu, min. 4 camere izolatoare, cu toate
accesoriile.

Materiale

Profilele din PVC vor avea suprafata protejatd prin anodizare sau vopsire electrostatica.

Trebuie si se realizeze o etangare perfectd impotriva patrunderii umezelii si a prafului din exterior
si s se asigure coeficientul de conductivitate termica K =3 W/mp°K.

Tipul si gabaritul profilelor se aleg in urma calculelor de rezistentd, considerandu-se dimensiunile
constructiei si ale elementelor componente, indltimea de amplasare (forta vantului) greutatea proprie
specificd, mecanismele de reclama sau de protectie solard.

In cazul formarii condensului intre geam si profil sau a patrunderii de apa pe langa garniturile de
etangare a geamului, apa trebuie sa fie dirijatd in zona de evacuare prin orificii prevazute in rama fixa.

Sistemele deimbinareintre panouri si prinderile panourilorde structurare-rezistentd, trebuie sd preia
miscirile accidentale si dilatarile, etansarea zonei de imbinare se va face cu benzi elastice hidroizolante.

Profilele exterioare vor fi stabile, cu 5 camere (compartimente), VOr asigura impermeabilitatea prin
sistemul de etansare (garniturile vor fi astfel amplasate in interiorul sectiunii profilelor astfel incat sé
fie ferite de vant, ploaie i raze ultraviolete.

Montare

Se vor monta numai acele profile de tamplarie pentru care se va prezenta agrement tehnic.

Punerea in opera se face cu personal calificat si instruit care sd respecte toate regulile specifice
acestor categorii de lucrdri si in conformitate cu proiectul structurii respective sub control de
specialitate.

Pentru fixarea tamplriei se lasa in dreptul praznurilor géuri in zidarie. Tampléria se pozitioneaza
corect in golul zidului si se fixeaza cu pene din lemn, se verifica verticalitatea cu nivela cu buld de aer
apoi se umplu gaurile in dreptul praznurilor cu mortar de ciment. Dup intérirea mortarului se pot
indeparta penele si se monteaza geamurile.

Se mateaza spatiul dintre toc si ziddrie cu mortar de ciment si se executd tencuiala pe conturul
golului si pardoseald, apoi se curtd bine.
La receptie se va verifica:
- calitatea lucrarii, vizual;
- corespondenta cu proiectul §i a detaliilor respective;
- asamblarea elementelor componente;
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- prinderea tAmplériei de ziddrie;
- montarea garniturilor de cauciuc;
- functionalitatea accesoriilor prin inchidere i deschidere.

4. GEAMURI TERMO SI FONOIZOLATOARE

Geamurile termo-fonoizolatoare se bazeazi pe cele mai moderne solutii tehnice §i se compun din
doud straturi de sticla, legate intre ele perimetral cu un profil realizat din material organic termoplastic.

Geamurile termo-fonoizolatoare trebuie sa fie astfel concepute incét si se realizeze absorbtia
vaporilor dintre foile de sticla si eliminarea lor la exterior.

Materiale
In cadrul fabricarii se poate utiliza geam incolor tras, cu grosimea de 4mm.
Etansare '

Datorita sectiunii de aderen{a mari i lungimii infinite, profilul trebuie sa asigure o imbinare
ermetica (cu totald etangare) a foilor de geam (sticld) fara utilizarea unor elemente speciale pentru
inchiderea colturilor.

Colturile (elementele de colturi) sunt punctele cele mai sensibile, problematice din punctul de
vedere PVC infiltrarii vaporilor.

Date tehnice

Conceptia trebuie sé asigure o calitate stabild in timp si sigurd. Rezistenta contra infiltrarii vaporilor
in cazul geamului termoizolator 53 fie foarte buna (1<0,01).

Din punctul de vedere PVC rezistentei fata de efectele meteo-dinamice (vént) si a tensiunilor
interioare proprii, sistemul trebuie & fie optimizat. Etangarea perimetrald da posibilitatea deformarilor
cauzate de efectele vantului si trepidatiilor, astfel incat geamul bistrat s& aiba un coeficient PVC
capacitatilor de deformare A= 100.

Datoriti capacitatii termo-conductive reduse a profilului, trebuie sa se reducd in bund parte
fenomenul de punte termicé pe perimetrul geamului influentand (conectind) valoarea medie a
coeficientului de conductivitate termic k astfel:

- la temperatura exterioard de - 10°G;
- temperatura in mijlocul geamului este de 14°C;
- temperatura perimetrului de gies
- temperatura interioard de 21°C;
k=1,7"2,8 Wmp’K

Geamul termoizolant va fi compus dintr-o foaie la exterior pat de aer si o foaie geam clar ]a interior.

Se pot utiliza geamuri de grosimi diferite pentru reducerea posibilitatii aparitiei fenomenului de
rezonanta.

Nivelul acustic echivalent continuu (Leq) méasurat in interior, cu ferestrele inchise, sa nu depageascd
35dB.

Asigurarea calitatii

In vederea asigurdrii calitafii autentice si constante, fabricarea geamului se executa sub un control
tehnic si calitativ intern foarte sever si riguros.
_ Controlul materiilor prime (sticla).
_ Controlul calitatii proceselor de spalare, de montare a profilului si de inchidere a colturilor.
- Controlul produsului finit (dimensional, montaj a punctului de roud pe suprafata interioard).
Montarea, punerea in opera

Transportul, depozitarea si montarea geamurilor se executd conform normelor si prescriptiilor
generale prevézute pentru geamuri termoizolatoare.
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Principalele aspecte ale punerii in operd sunt:
- Contactul direct dintre geam i toc (structurd) trebuie evitat, deci pe si sub foile de geam trebuiesc
aplicate pane de fixare si rezemare, piese de calare.
- Trebuie asiguratd impermeabilitatea i etansarea prescrisd de norme pentru tamplarie.
- Pentru o fixare corectd geamul trebuie fixat cu evitarea introducerilor de tensiuni.
- Se pot combina doar materiale compatibile intre ele (toc, sticla, pene, materiale suplimentare de
etangare).

Punerea in opera se face cu personal calificat si instruit care si respecte regulile specifice acestor

categorii de lucrari §i in conformitate cu normativele in vigoare, sub control de specialitate.

Se va prezenta agrementarea tehnicd a produselor.

Normative privind proiectarea §i executarea Jucriirilor de tAmplarie i montare a geamurilor:
- C 47/1986 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor si a altor produse de sticla in
constructil
_ STAS 9317/4 STAS 2/1987 Tamplarie pentru constructii. Metodele de verificare a calitatii
- STAS 853/1980 Geamuri trase
- STAS 3230/1984 Garnituri de cauciuc de uz general pentru ferestre

Intocmit,
Arh. DITA VICTOR

o

e et -
. - e~ ARATEST C D



